HSK 63 S
KLIESTINOVE UPINACE - STANDARD

Kliestinové upinace - Standard

oD d (kliestina) L o D1 XX Nr
HSK63F ER32 75 50 RH 232WF204P
HSK63F ER32 75 50 LH 232WF214L
HSK63F ER40 75 63 RH 232WF222P
HSK63F ER40 75 63 LH 231WF232L
HSK63E ER40 76 63 RH 232WE222P
HSK63E ER40 76 63 LH 231WE232L
Kliestinové upinace - INOX

oD d (kliestina) L o D1 XX Nr
HSK63F ER32 74 50 RH 606T118980RAI
HSK63F E540 77 63 RH 606T118976RAI

po

Presné nastrojové upinace pre kliestiny typu "ER". Trieda INOX je uréena pre obrabanie v
prostredi zvySenej vlhkosti, pripadne zvySenych abrazivnych ucinkov obrabaného materialu.

HSK 63-PREZISO e
KLIESTINOVE UPINACE PRE VYSOKE OTACKY

oD d (kliestina) L o D1 XX Nr
HSK63F 462E 75 50 RH 23321017000063F
Upinaci klu¢ PREZISO 233391550500000

Vysoko presny nastrojovy upina¢ uréeny pre max.otacky do 30 000/min. Velmi ticha prevadzka.

HSK 63-HYDRO e
VYSOKO PRESNE HYDRAULICKE UPINACE

oD d L o D1 XX Nr
HSK63F 20 80 53 RH/LHR 111HSK63FD20
HSK63F 25 84 58] H/LH 111HSK63FD25

Po

Zatkovnik ur€eny na malé priemery vyspravovacich zatok. Ekonomicka verzia nastroja.

ISO
KLIESTINOVE UPINACE - STANDARD

oD d (kliestina) L o D1 XX Nr
ISO 30 ER32 66 50 RH 232W404
MORBID ER32 50 50 RH 232W502
ELLIISO ER40 60 63 RH 232W522
301SO ER32 73 50 RH 606T118850R
301SO ERC40 73 75 RH 606T118870R

Kliestinové upinace pre klieStny ER. Podla typu stroja je potrebné k upinacu dokupit a upinaci
¢ap (STRX.X).
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HSK HRIADEL

Upinacie hriadele pre kotucové nastroje HSK63F

oD d L L1 Nr
HSK63F 30 60 30 232HSK63F30060
HSK63F 30 95 30 232HSK63F30095
HSK63F 30 105 30 232HSK63F30105
HSK63F 30 135 30 232HSK63F30135
HSK63F 30 180 30 232HSK63F30180

oD d (kliestina) L o D1 Nr
HSK85 30 60 26 232HSK85W30060
HSK85 30 100 26 232HSK85W30130
HSK85 30 150 26 232HSK85W30150
HSK85 40 80 26 232HSK85W40080
HSK85 40 130 26 232HSK85W40130
HSK85 40 240 26 232HSK85W40240

| I _____ B

| Q)

5

HSK upinacie hriadele pre kotucové frézy. Vzdy upredostiiovat’ minimalnu potrebnd dizku.
Vhodné je zkomletovanu zostavu nastroja a upinaca zaslat na kontrolu vyvazenia celého setu.

PREDLZOVACIE UPINACE

oD d L o D1 Nr
20 ER 16 160 22 RH 606T121016200160
20 ER 20 160 28 RH 606T121020200160

Predlozovacie upinae je mozné kombinovat s klieStinovymi nastrojovymi upinaémi, a
dosiadnut tak aj do vascich hibok najma pri 3D obrabani.

STOPKOVE PRIRUBOVE UPINACE

oD d L o D1 Nr

20 22 90 60 606T128141R
20 30 90 60 606T128140R
25 30 90 60 606T128145R

260
230
==\
| S

Upinace urcené pre drazkovacie a pilové kotuce do priemeru 200mm. Nastroje je potrebné
upravit prislugnymi upinacimi otvormi so zahibenim. Uréené pre nenaéo&né aplikacie.

HSK PRIRUBOVE UPINACE

o D d (kliestina) L 2 D1 D max - pilového kotuca

HSK63F 30 05 65 260 233394980065630
HSK63F 30 100 110 350 606T128165R
1 T
a
S
Ty

Upinace na pilové kotuce pre 5-osé stroje. Celistva konstrukcia upinaca zaistuje maximalnu
moznu presnost a tuhost. Pilové kotuce je potrebné upravit prisluSnymi upinacimi otvormi so

zahlbenim.
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KLIESTINY ER

oD Nr.
| I 2 232ER2502
| | 3 232ER2503
L 4 232ER2504
I I 5 232ER2505
| | 6 232ER2506
8 232ER2508
1[I L 10 232ER2510
IAN\NRINNY4 12 232ER2512
14 232ER2514
16 232ER2516
ER32 (L=40mm)
oD Nr. oD Nr.
1 232ER1101 3 232ER3203
2 232ER1102 4 232ER3204
3 232ER1103 5 232ER3205
4 232ER1104 6 232ER3206
5 232ER1105 8 232ER3208
6 232ER1106 10 232ER3210
7 232ER1107 12 232ER3212
14 232ER3214
16 232ER3216
oD Nr. 18 232ER3218
2 232ER1602 20 232ER3220
3 232ER1603
4 232ER1604
5 232ER1605
6 232ER1606 oD Nr.
8 232ER1608 S 232ER4003
10 232ER1610 4 232ER4004
5 232ER4005
ER20 (L=32mm) 6 232ER4006
oD Nr. 8 232ER4008
3 232ER2003 10 232ER4010
4 232ER2004 12 232ER4012
5 232ER2005 14 232ER4014
6 232ER2006 16 232ER4016
8 232ER2008 18 232ER4018
10 232ER2010 20 232ER4020
12 232ER2012 25 232ER4025
13 232ER2013 30 232ER4030
KLIESTINY DIN 6388
462 E (L=52)
oD Nr
2 232E46202
3 232E46203
T 4 232E46204
| | 5 232E46205
6 232E46206
| | 8 232E46208
L | | 10 232E46210
12 232E46212
I I 14 232E46214
LTI }g ggggigg:g
AA\N\WIWh/4 20 232E46220
25 232E46225

REDUKCIE PRE HYDRO UPINACE

D20 (L=54mm)

oD Nr.

8 232H2008
10 232H2010
12 232H2012
14 232H2014
16 232H2016

D25 (L=60mm)

oD Nr.

12 232H2512
14 232H2514
16 232H2516
18 232H2518
20 232H2520
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UPINACIE MATICE

“

Pre upinaé -y M r
ER32 RH M40x1,5 6062091001R
ER32 LH M40x1,5 606Z2091001L
ER40 RH M50x1,5 606Z091002R
ER40 LH M50x1,5 6062091002L
462 E RH M48x2 606Z091202R

Pre upinaé -~ M Nr
ER32 RH M40x1,5 6062091101R
ER40 RH M50x1,5 606Z091102R
462 E RH M48x2 6062091203R

Otocna matica pre kliestinové upinace s gul6¢kovymi loziskami. ZlepSuje presnost aj tuhost
upnutia kliestinovych upinacov. Vdaka tomu eliminuje vytahovanie nastroja z upinaca.

UPINACIE KLUCE

Hakové

Pre lﬁpinaé oD Nr
ER32 50 6062052305N
ER40 N——— 63 6062052310N
462 E 60 6062052310N

Pre upina¢ Nr
ER32 50 606Z2052401N
ER40 63 606Z052402N

Nastréné pre minimatice

Pre lﬂqpinaé oD Nr
ER16 22 606Z052505N
ER20 28 606Z2052508N

CLAMPER HSK63
I - S

Nr. Nr.
232VE240 i 606T139163N

V pripravku je upina¢ bezpecne fixovany pre bezpeénd vymenu nastrojov v upinaci. Pripravok
chrani dosadacie a upinacie plochy upinacov, ¢im zamedzuje poskodeniu vretena stroja.

THM

oD Nr
HSK 63F I[D:] 606T137263N
ER32 _ 606T137532N
ER40 _ 606T137540N
Sada kief D3-25 = 606X137004N

Protect 606PROTECT400

Sortiment ur€eny na starostlivost o nastrojové upinace a kliestiny. Pripravok Protect naneste na
funkéné plochy upinaca a nechajte poésobit. Nasledne plochy vygistite kuzelovymi stierkami a
kefou. Pripravok odstrariuje koréziu a nalepené prachove €astice. Sti€asne povrch ajimpregnuje

a chranivoci korézii.
b I
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KONTROLNY TRN

3D TESTER

oD Nr.

3D tester 270W85290100
Meraci hrot L=25mm 270W85290102
Meraci hrot L=65mm 270W85290104

o D L od Nr.
HSK 63F 250 40 23217109016002

Th
LY
50 mm

Presny kontrolny tffi sa pouziva na nastavovanie a kontrolu referenénych 3D tester sa pouziva predovSetkym na definovanie nulového bodu
bodov a poléh CNC strojov. Je dodavany spolu s vystupnym meracim obrobku. Je mozné ho pouzit aj na zistenie rovnosti stola, alebo
protokolom. Garantovana presnost 0,003mm. Meracia valcova Cast je zapolohovanie obrobku.

s 40

270W85900018 ; 606CDIGITZ3

Pristroj sa pouziva na nastavenie presnej diZky nastroja odmeranim Meradlo sa pouziva na meranie priemeru trojzubych nastrojov. Presnost
priamo v CNC stroji. Je mozné ho pouzit aj na stanovenie presnej vysky merania je 0,05mm.

obrobku.
PRE-SET P368 HSK63F PRE-SET PRIME HSK63F
300 250 606PRESETP368HSK63F 400 20 606PRESETP368HSK63F
300 400 606PRESETP368XLHSK6

-

‘Y T =8

Komplexny meraci kamerovy pristroj osadeny 19" monitorom. Umoziuje
spravu nulovych bodov az pre 50 strojov. UmozZnuje odmeriavanie uhlov,
radiusov a dizok. Je mozné porovnavanie medzi pozadovanou a
Meraci pristroj na presné stanovenie vySky a priemeru nastroja s dvoma skutoénou geometriou. MozZny je aj realny pohfad na reznl hranu nastroja
samostatnymi displejmi. Meranie je mozné v absolitnych hodnotach od pri 40 nasobnom zvacseni. Pristroj je potrebné okrem elektrickej siete

nulového bodu, pripadne inkrementalne. Napajanie je pomocou batérii. (230V) pripojit aj na tlakovy vzduch. Presnost merania je 0,001mm.
Presnost merania je 0,01mm. Pristroj je mozné dodat aj pre nastrojové Pristroj je mozné dodat aj pre nastrojové upinace ISO 30,40 a 50, HSK 63
upinace ISO 30,40a50,HSK63A,B,C,DaE. AB,C,DaE.
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MTS10 :
ODSAVACIA TURBINA - TURBO SYSTEM

oD kliestina L1 H Nr

80 ER32 15 44 RH 235MTS10R32080R
100 ER32 15 44 RH 235MTS10R32100R
80 ER40 15 44 RH 235MTS10R40080R
100 ER40 15 44 RH 235MTS10R40100R
80 462 E 15 44 RH 235MTS10R25080R
100 462 E 15 44 RH 235MTS10R25100R

2 80 - n max 24.000 / min.

_. .-'_4 !.IZZ

¥ ‘J’

] 100 n max 21. 000/m|n

—*

Odsavacia turbina generuje dodato¢ny podtlak, ktori napomaha dostat trlesku do vznosu.
Vyznamne prispieva k Cistote obrabaného priestoru obzvlast pri Nestingovom obrabani.

MTS40 ]
ODSAVACIA TURBINA - TURBO SYSTEM

oD kliestina L1 H Nr

100 ER32 15 40 RH 235MTS40R32100R
100 ER40 15 40 RH 235MTS40R40100R
100 462 E 15 40 RH 235MTS40R25100R

s
|

=——=\Tu "

zbOO - N max 24.000 / min. ‘

Odsavacia turbina generuje dodatocny podtlak, ktori napomaha dostat’ triesku do vznosu.
Vyznamne prispieva k Cistote obrabaného priestoru obzvlast pri Nestingovom obrabani.

21044
ADAPTER PRE HYDRO BHX

oD o D1 L1 A od Nr
28 (ER16) 32 75 28,5 25 RH 23321044000010R

Adaptér pre hydraulické upinanie strojov BHX zabezpecujuci rychlu vymenu nastrojov pri
zachovani pbévodnej dizky nastroja bez potreby editacie.
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