UZIVATELSKE INSTRUKCIE PRE PILOVE PASY, POUZIVANE NA
STOLARSKYCH PASOVYCH PILACH.

Uspesné rezanie s pilovymi pasmi nezavisi len od spravnej Specifikicie pilového
pasu, rovnako je dolezité dodrzat spravny rezim pri pileni.

AK sa pri praci s pilovymi pasmi budete riadit nasledovnymi inStrukciami, dostavi sa
uspesny vysledok.

[NASADENIE PILOVEHO PASU:|

Pri nasadzovani pilového pésu sa riadte podl'a pokynov vyrobcu strojného zariadenia a
ochranu ozubenia odstraiite aZ po nasadeni pilového pasu.

IVEDENIA: |
Vedenia musia byf nastavené tak, aby lezali v rovine so zikladom stroja. Kontrola podla

pravitka. Vzdialenost medzi zadnou plochou vedenia a telom pilového pdsu by mala byf
2-3 mm, vid. obr. 1.

T

NAPNUTIE PASU:

ZvySovanim napnutia pasu sa vyrazne redukuje Zivotnost pilového pasu, napriek tomu,

zretelom na tepelnii rozfaznost pasu. Indikitor predpitia pasu po kritkom pouZivani sa
ustili na spravnej hodnote.

IREZNA RYCHLOST:
Vysledok vysokej reznej rychlosti je zniZenie Zivotnosti pilového pasu. Predizte Zivotnost
pilového pdsu pouZivanim spravnej reznej rychlosti.

VYMENA PILOVEHO PASU:
Priblizne asi po 2 hodindch price vymeiite pilovy pas aj ked je este dostatocne ostry.

Stoéte ho a nechajte ho asi 4 hodiny mimo previadzky. Vmitorné napitia pasu sa takto
zredukuje na potrebmi troveii. '

Pri prici vo viicSej dielni teda potrebujete mat vidy minimalne tri pilové pisy, aby
kazdy mohol byf odobraty na 4 hodiny a takto ich nasledne striedat, ak pracujete na
pile nepretrzite. NedodrZiavanie tohoto pravidla ma za nasledok roztrhnutie pilového

pésu najéastejSie v mieste zvaru, ¢o ddvame &asto neopravnene na vrub zvaru, aj ked je
tento prevedeny odborne. :

Poutivajte vidy spravne rozvedené a nabriisené pilové pasy - vyhnete sa ich
znehodnoteniu.

Pre spravne rezvedene a nabrisenie dodrzujte nasledovné pokyny:

brisenie rozvadzanie brisenie




F're kazdé d'alsle oSetrenie

rozvs dzanie hrisenie

ROZVADZANIE ZUBOV: ‘
11 rozvadzani zubov pasovych pil treba dbat na nasledovné pokyny. Rozvadzanie

zi¢inat v mieste zvaru pilového pisu v pripade automatického rozvadzacieho zariadenia

j»: potrebné tak isto zacat rozvadzanie od miesta zvaru.

¢ tandardna Specifikdcia pre rozmer rozvodu je nasledovna:

~2ori hribke listu 0,90 mm - 0,4-0,45 mm

- pri hribke liste: 1,10 mm - 4,45-0,5¢ mm

Rrzmery rozvod1 sa postupne zmenduji prebrusovanim a pouzivanim pilového pasu.

Preto je nutné re.zvod obnovovat podl: potreby pri prebrusovani pilového pasu. Aby

sme sa vyhli prasklinim zubov je potrcbné rozvadzanie vykondvat mimo /za/ tvrdou

liniou. e

BRUSENIE:

Aby sme zabranili roztrhnutiu pasu /v »iyvom zadrapovania do materilu/ je nutné
vybrusif radias zubovej medzery /upiitia zubu/ tak precizne, ako len je to moZné. Pred
$tandarnym procesom rezania je poirc hné zbavit pilovy pas mikoostria zarezanim do
Kusa z tvrdeho dreva,

Pre spravny vyber briisného kotica je potrebné vzat do uvahy nasledovné:

U pilovych pasov

tvrdost zuba tvrdost tela pasu

64-66 HRc 40-42 HRc

Pre brusenie pilovych pasov pouzivame brusné kotice ktoré kopiruji tvar ozubenia,
alebo si ich upravime nasledovnym postupom.

vyrovnanie spodnej  vytvorenie vytvorenie skosu /uhla/ v

plochy obhiku strede kotica

Brisenie vykonajte v dvoch krokoch. V prvom kroku briisime ¢elo a spedok zuba,
potom spodmi plochu a chrbit zuba. Dbajte na to, aby beli vietky zuby riadne
nabrisené,






