Upinanie a kvalita
obrabania stopkovymi
nastrojmi
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DREVOOBRABACIE NASTROJE A TECHNOLOGIE



Cojedrahé? —stroj—zakaznika irituje cena
Co je lacné? — Udrzba —zakaznik ju skoro vzdy podceni

* V principe je jedno, Ci ide o rucnu hornu frézu, CNC router, CNC
jednoucelovy stroj, alebo priemyselné CNC. Starostlivost o upinanie
nastroja je skoro nulova, pritom vsak najzasadnejsie vplyva na
presnost upnutia, kvalitu obrdbania a Zivotnost vretena.

* Povaha obrabanych materialov — tvorba jemného prachu a jeho
usadanie, ho priam predurcuje na tvorbu problémov.

* PreCo sa tento problém v minulosti nevyskytoval? Vyskytoval, bol
vzdy, ale pouzivanie konstrukcne jednoduchsich nastrojov na tento
problém priamo nedavalo do pozornosti. Zakaznik si skor vsimne
nedokonalost obrobeného povrchu, nez zvysenej hluénosti v désledku
vibracii zle upnutého nastroja, ktora sa deje postupne, a obsluha si na
nu v priebehu casu zvyka.



Kedy sa problem zretelne prejavi?

* Ked pouzijeme nastroj s delenym ostrim. DIA frézy, Spiralové frézy s
delicom triesky, profilovacie nastroje, kde je profil rozdeleny do viacerych
zubov — na frézovanom profile su ,,pasy”

* Frézovanie MDF a preglejky

DIA nastrojmi

* Frézovanie masivu Spiralovou
HM frézou s delicom triesky

e Zvyseneé vibracie vretena akéhokolvek pouzitého, aj malého nastroja.
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Cistota dosadacej plochy
klieStiny. Kliestinu ¢as od
Casu spolu s maticou
pouzivatel vyberie a snad’
ju aj vycisti, ale do
vnutra sa pouzivatel uz
nepozrie. Tento
nalepeny prach priamo
ovplyviiuje  nepresnost
upnutia.




CNC routery — dovazané cins
(automaticka vymena nastr
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Upinace v zasobniku nie su
chranené pred prachom a
trieskami. Vreteno nema
ani ofuk pri nakladani
nastroja do vretena.

Prach z upinaca na pri
vymene nastroja nalisuje
do vretena. Vysledkom je
nakoniec pocutelne
rezonujuce vreteno aj cely
stroj.




CNC frezovacky — priemyselné, systém HSK63F
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UpinaCe v  zasobniku su
chranené pred trieskami.
Vreteno ma ofuk pri nakladani
nastroja do vretena. Jemny
prach sa aj tak mo6zZe usadit na
upinacoch...

Prach z upinaca na pri
vymene nastroja nalisuje
hlavne na spodnu
dosadaciu plochu -
nastroje  zacinaju byt
hluénejsie.




Kliestinove upinace

Ak je nastroj dlho upnuty v upinadi, cez
medzery v kliestine sa pocas frézovania
jemny prach dostane dnu, usadi sa. Ak sa
poCas nasledujucej vymeny nastroja
matica iba povoli, aby sa nastroj vybral a
vlozil novy bez vycistenia vnutra upinaca,
dochddza znovu k vyoseniu nastroja, ktoré
je radovo v desatinach milimetra. Bezne ja
jednd o hodnoty 0,2 az 0,3mm. Niektoré
druhy drevin (napr. dub) aj vdaka
obsiahnutym chemickym latkam su
schopné chemicky degradovat dosadacie
plochy. Preto je tieto treba vcas vycistit.




Prevencia probléemov

» Cistenie upinacov a ich dosadacich a referenénych pléch.

Mame v ponuke sety,a mosadzné kefy. Aj ked vzhladom na zdanlivo
vysoku cenu za ,kusok plastu a dreva“,je ich cena nepomerne nizsia ako
znicené vreteno alebo upinac.

Znecistené plochy v ziadnom pripade necistime brusnym papierom
alebo brusnym runom |
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Cistiaci set sa pouzZiva na udrZiavanie Gistoty HSK upinakov, Kiiestin a rotorového 162ka HSK.




Prevencia probléemov

» Cistenie upinacov a ich dosadacich a referen¢nych pléch.

Mame v pripravky, su urcené na udrziavanie funkcnych
ploch upinacov.

Tieto pripravky su Specialne urcené na tento ucel -
nenechavaju povrchy mastné, ¢im sa na uz vycistenu
plochu znovu nenalepi prach. Povrch zaroveri hibkovo
impregnuiju.
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RESUME

Ak pouzivatel reklamuje ,pisanie“ DIA nastroja, Spiralovej frézy a
podobne, je potrebné upozornit na cistotu a integritu upinacich
povrchov Ci uz vretena, alebo upinaca. Je vysoko pravdepodobné, ze
problém je prave v tom.

Casto prave pouzivatelia ktori maju dlhodobo CNC stroje a obsluha sa
meni su typickym prikladom zanedbania tejto jednoduchej udrzby a
nasledne vznikajucich zbytocnych prevadzkovych problémov .





