Columbus

C - SVACUFLEX/C - S SINUS

Praca s vakuovou technikou na dosiahnutie vytvorov bez hranic

C-S VACUFLEX a C-S SINUS su vysoko elastické vaky na laminatové spajanie,
tvarované glazury a kontarovacie povrchy klenieb alebo zaokruhlené obrobky a
profily.

VYHODY STROJA C-S VACUFLEX / C-S SINUS

Nizke investi¢né naklady
- rychla amortizacia dokonca aj pri nepravidelnom pouzivani

Jednoduché vakuova lisovacia technika

- pripravend k pouzitiu kedykolvek

- jednoduché& na obsluhu

- tvorba tvarovanych &asti ndbytku bez negativnych vzorov

- vyroba rozlohovo velkych formovanych €asti bez Sablon alebo vzorov (tycky,
pulty apod.)

- pevné, plne povrchové celkové lisovanie

- tvarované glazlry a tvarované povrchy bez straty ¢asu na pripravu alebo
nastavenie foriem a zariadenia

- presné tvary a dokonala kompresia

- zloZenie do malého rozmeru

- miesto Setriace uskladnenie v ¢ase nepouZivania.

1. UCEL
C-S VACUFLEX a C-S SINUS su vysoko elastické vaky na laminatové spajanie,
tvarované glazury a kontarovacie povrchy klenieb alebo zaokruhlené obrobky a

profily.

Laminatové spoje s C-S VACUFLEX a C-S SINUS:

VSetky typické tvary ako klenby a zaokruhlené Casti ndbytku, S — tvary a U — tvary,
ktoré su teraz v mode.

Obrazok 1. U- tvarovany kus Obrazok 2. S —tvary Obrazok 3. Klenbové &asti ndbytku

Tvarované glazury a kontlrované tvary s C-S VACUFLEX a C-S SINUS:

Jednoduché profily ako napriklad polkruhy, profilované listy, ploché kusy a povrchy
s okrahlymi okrajmi. Vnatorny polomer je obmedzeny, vonkajsi polomer zacina od
R=15 mm.

Laminované spojenia velkych kontlrovanych kusov ako napriklad ty¢i a pultov BEZ
pouzitia vodiacich kolaji pouzitim C-S SINUS — ohybacieho nastavca.

C-S SINUS ohybaci nastavec
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2. PRACOVNY MATERIAL

Pracovny obrobok: vSetky dobre zname materialy ako napriklad MDF, HDF,
drevotrieska, preglejka, pevné drevo, PUR a podobne
Povrchové materiély: vSetky dostupné lepidla a spajacie materialy

Pri pevnom spéjani je dblezité brat’ zretel na zbehnutie sa vaSho pracovného
obrobku!

Vysoko odolné materidly vyzaduju lepidl&, ktoré su dostato¢ne stabilné (formaldehyd,
PUR apod.).

3. ROZDIEL MEDZI C-S VACUFLEX / C-S SINUS

C-S VACUFLEX je vakuovy vak, zvareny na troch stranach a s jednou DLHOU
stranou otvorenou pre davkovanie pracovného obrobku.

C-S SINUS je vakuovy vak, zvareny na troch stranach a s jednou KRATKOU stranou
otvorenou pre davkovanie pracovného obrobku.

C-S SINUS zaokruhlené pulty su kovovymi podporami, ktoré sa pouzivaju ako
flexibilné vodidla pre velké formované pracovné obrobky.

4. VYHODY STROJA C-S VACUFLEX / C-S SINUS

Nizke investi¢né naklady
- rychla amortizacia dokonca aj pri nepravidelnom pouzivani

Jednoduché vakuova lisovacia technika
- pripravend k pouzitiu kedykolvek
- jednoduché& na obsluhu
- tvorba tvarovanych &asti ndbytku bez negativnych vzorov
- vyroba rozlohovo velkych formovanych ¢asti bez Sablon alebo vzorov (tycky,
pulty apod.)

Pevné, plne povrchové celkové lisovanie
- tvarované glazlry a tvarované povrchy bez straty ¢asu na pripravu alebo
nastavenie foriem a zariadenia
- presné tvary a dokonala kompresia
ZloZenie do malého rozmeru
- miesto Setriace uskladnenie v ¢ase nepouZivania.

4. TECHNICKE VYBAVENIE

C-S VACUFLEX a C-S SINUS su dodavané s ich vlastnym vakuovym vakom
vyrobenym z extrémne odolného trvacneho polyesterového materialu a na oboch
stranach obaleny gumou. Su vybavené vdkuovym spojenim a maja vnutro vystlané
latkou.
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Vakuova pumpa (so silou satia 8 m*hodinu) je vo vybave na dosiahnutie sacej sily
poZadovanej pre lisovanie. Vybavenie je zhotovené pre nepretrzité pouZzitie.

C-S VACUFLEX mé4 zatvaraciu ty€ a zatvaracie svorky na zatvorenie dlhej strany
vakuového vaku po naplneni.

C-S SINUS ma zatvéraciu ty¢ a zatvaracie svorky na zatvorenie kratkej strany
vakuového vaku po naplneni.

6. INSTRUKCIE KROK ZA KROKOM C-S VACUFLEX /C-S SINUS

1. polozte vadkuovy vak na povrch dost velky, aby ho udrzal

2. vloZte pracovny obrobok do vakuového vaku

3. zatvorte otvorenu stranu vakuového vaku pouzitim zatvaracej tyCe a
zatvaracich svoriek

4. zapojte vakuovl pumpu a zapnite ju — tymto vypumpujete vzduch z vakuového
vaku a zacnete proces vakuového lisovania

5. pockajte kym je proces vakuoveho lisovania ukon€eny. Potom vypnite
vakuovl pumpu a vyberte spracovany vyrobok z vakuového vaku

7. INSTRUKCIE KROK ZA KROKOM C-S SINUS S OHNUTYM PODPORNYM
RAMOM PRE VELKE PRACOVNE OBROBKY

1. polozte pocet C-S SINUS ohybacich stojanov poZzadovanych pre vase
polomery na dladzku

2. vlozte lepidlové vrstvy do C-S SINUS

3. upevnite naplneny C-S SINUS na ohnuty podporny ram

4. zatvorte otvorenu stranu vakuového vaku pouzitim zatvaracej tyCe a
zatvaracich svoriek

5. zapojte vakuovd pumpu a zapnite ju — tym vypumpujete vzduch
z vdkuového vaku a zaCnete proces vakuového lisovania

6. pockajte kym je proces vakuoveho lisovania ukon€eny. Potom vypnite
vakuovu pumpu a vyberte spracovany vyrobok z vakuového vaku.

INDEX: cca 4 — 6 C-S SINUS ohybaci stojan stola na meter (podfa polomeru) hribka
hromady HDF — R: 100 (polomer 400 mm — hrdbka hromady 4 mm) minimalny
polomer zaokrahlenia cca 300 mm

8. TECHNICKE UDAJE

Vakuova pumpa:

Typ: TF8

Elektricky prad: 230V, 50-60 Hz, 350 W
Tlak sania: 800 mb

Sacia sila: 8 m®hodina

Vékuoveé vaky:
Model: C-S VACUFLEX - jedna dlha strana otvoren&
C-S SINUS - jedna kratka strana otvoren&
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Material: extrémne trvacny polyesterovy material, gumové
oblozenie na

oboch stranach. Okraje su vulkanizované a spevnené.
Bod trhu: 2900a /5 cm
Tolerovana teplota: min. — 30 °C, max. + 80 °C

Na poziadanie vyrdbame aj C-S SINUS a C-S VACUFLEX jednostranny a
transparentny.

Ohybaci stojan: masivna olovené konstrukcia s 3 skrutkovymi klapkami,
drevenou vliozkou, 2 hriadele a lisovaci profil, vySka svorky
1400 mm

PrisluSenstvo, opravy, ndhradné diely

Z4platy na opravu poSkodenych vakuovych vakov (spolu so studenym vulkanickym
materialom a kauéukom napustenou polyesterovou latkou na cca 0,2 m?).

Zariadenie nevyzaduje servis.
9. VELKOST

VAKUOVA PUMPA TF 8 so sacou silou 8 m*hodinu, elektrickym napojeni na 230 V,
80% konecné sanie véaha cca 8 kg

Iné typy vakuovych pamp na poziadanie.

C-S VACUFLEX

C-S VACUFLEX 200

Vyuzitefny povrch 2000 x 1300 mm véaha: cca 20 kg
C-S VACUFLEX 300

Vyuzitefny povrch 3000 x 1300 mm véaha: cca 26 kg
C-S VACUFLEX 400

Vyuzitefny povrch 4000 x 1300 mm véaha: cca 32 kg

C-S VACUFLEX 200 S

Vyuzitefny povrch 2000 x 2000 mm véaha: cca 23 kg
C-S VACUFLEX 300 S

Vyuzitefny povrch 3000 x 2000 mm véaha: cca 33 kg
C-S VACUFLEX 400 S

Vyuzitefny povrch 4000 x 2000 mm véaha: cca 43 kg

C-S VACUFLEX — vakuové vaky Specialnych rozmerov su dostupné na poZiadanie.
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Rozmery balenia C-S VACUFLEX

C-S VACUFLEX balenie (C-S VACUFLEX 200, 300 alebo 400 zahffa vakuovu
pumpu TF 8) bude dodané v drevenom kufriku. VSetky ostatné typy budu dodané
v kartone.

Rozmery dreveného kufrika:
DlZka cca 1650 mm, Sirka cca 350 mm, vySka cca 220 mm, vaha cca 15 kg.

Rozmery kartona:
DlZka cca 1500 mm, Sirka cca 500 mm, vySka cca 500 mm.

C-S SINUS:
C-S SINUS 300
Vyuzitelny povrch 3000 x 1200 mm vaha: cca 20 kg
C-S SINUS 400
Vyuzitelny povrch 4000 x 1200 mm vaha: cca 26 kg
C-S SINUS 500
Vyuzitelny povrch 5000 x 1200 mm vaha: cca 32 kg.
C-S SINUS — vakuoveé stroje v Specialnych rozmeroch na poZiadanie!
C-S SINUS ohybaci stojan: vaha: cca 22 kg

Rozmery balenia C-S INUS

C-S SINUS bez ohybacieho stojana bude dodany v kartdbnoch. Dodavka s ohybacim
stojanom je nasledne na paletdch — max. 14 ohybacich stojanov na palete.

Rozmery kartona:
DlZka cca 1500 mm, Sirka cca 500 mm, vySka cca 500 mm

Rozmery palety:
DlZka cca 1200 mm, Sirka cca 800 mm, vySka cca 1650 mm.

10. SUPRAVA VYBAVENIA OBSAHUJE

C-S SINUS / C-S VACUFLEX vakuovy vak extrémne trvacny, zatvaracia ty¢
z kaucovnikového polyesterového materialu.

2 — 5 zatvaracich stisnuti (pocet kolise podra dizky zatvaracej tyce).
Vékuova pumpa TF 8

11. ZARUKA

Poskytujeme zaruku 1 rok na celé prislusenstvo.



