COMBI

Sabléna pre spoj pracovnych dosiek COMBI
Navod k pouzitiu

1.Pouzitie Sablény COMBI

Sabléna COMBI je uréena na frézovanie perfektnych 90°
spojov (obr.2) a 45° spojov (obr.3) kuchynskych
postformingovych dosiek pomocou hornej frézy.
RozsSiruje moznosti hornej frézy , zvySuje kvalitu
obrédbanej plochy a presnost spoja. Zakladom celého je
Sablona vyrobend z odolného plastu a sada plastovych
dorazov. Prestavenim jednotlivych dorazov docielime
vyrobenie presného spoja dosiek, drazok pre kovové
svorky, zakoncenie rohov radiusom alebo na 45°. Cela
montdz dosky na korpus trva cca 15 - 20 minut podla
zrucnosti obsluhy.

1.1. Zakladné prislusenstvo

1 ks Sabldna z odolného plastu s farebnym oznacenim
pozicie dorazov

3 ks Plastovych dorazov

1 ks Plastovy posuvny doraz

1 ks Kridlova matica pre posuvny doraz

1 ks Skrutka pre posuvny doraz

1 ks Podlozka pre skrutku

1 ks Navod k obsluhe

1.2. Pre pracu so sablonou je potrebné:

- Horna fréza s vyssim vykonom

- Kopirovaci krdzok priemeru 30 mm )

- Drazkovacia fréza priemer 12 mm, pracovna dlzka min.
36 mm

- Kovové stahovacie zvierky na upevnenie lamelového
lepeného spoja dosiek

- Lamelova fréza hribky 4 mm na stopke 12 mm pre
lamelovy spoj

2.ZOSTAVENIE COMBI

Cely systém Sablony COMBI je zalozeny na pouziti
troch plastovych dorazov, ktoré su vkladané do réznych
otvorov a pomocou ktorych je zabezpelend presna
vyroba vonkajsich a vnutornych Casti spoja. Otvory pre
plastové dorazy su farebne oznacené (obr. 1).
M Modré otvory - vnutorna ¢ast spoja 90° a 45°

Cc Cervené otvory - vonkajsia ¢ast spoja 90°

S Sivé otvory - vonkajsia ¢ast spoja 45°

Z Zelené otvory - upinacie otvory pre svorky
B Biele otvory - radiusové zakoncenie rohov
L ZIté otvory - 45° zakoncenie rohov

Plastové dorazy su vybavené gumovymi kruzkami, ktoré
brania vypadnutiu dorazov z otvorov. Vlozte plastovy
doraz osadeny s gumovym krizkom do otvoru, tak aby
bol celkom zasunuty. Pokial’ idU plastové dorazy tazko
zasunut, natrite olejom gumové kruzky. Pred pouzitim
sa vzdy presvedcte, Ci sU dorazy celkom zasunuté do
otvorov a nedotykaju sa pracovného stola.

2.1.NASTAVENIE OSY REZU A KOPIROVACEJ
HRANY

Rezna cCiara je vzdy posunutd o 9 mm od kopirovacej
hrany Sablény. Pri pouziti kopirovacieho kruzku priem.
30 mm a frézy priem. 12 mm

3.FREZOVANIE SPOJA 90°

Postup prace je ukazany na pravostrannom spoji 90°
(obr. 4).

Vzdy frézujte spoj, tak aby sa plastové dorazy dotykali
postformingovej hrany kuchynskej dosky. Vzdy frézujte
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smerom do postformingovej hrany a von, nikdy naopak.
Tymto dosiahnete perfektny spoj.
Pokial' po frézovani zostavaju na rubovej strane
kuchynskej dosky zbytky papierového podkladu,
odstrante ich brdsnym papierom.

3.1. Nastavenie dorazu pre vnitorny spoj

Vlozte plastové dorazy do Cervenych otvorov z opacnej
strany COMBI a prilozte COMBI prieCne na kuchynsku
dosku M1 (obr. 5). COMBI pritlatte na dorazy v
Cervenych otvoroch 1 a 2. Upevnite dizkovy plastovy
doraz 3 pomocou skrutky a matice a nastavte ho tak,
aby sa dotykal hrany kuchynskej dosky. Tym je
zamerana dlzka spoju. Vyberte plastové dorazy z
cervenych otvorov.

3.2. Frézovanie vnutorného spoju 90°

VloZte dva plastové dorazy do modrych otvorov z
opacnej strany COMBI (ponechajte dlzkovy plastovy
doraz 3 upnuty). Umiestnite COMBI na kuchynskd dosku
F1 podla (obr. 6).

Uistite sa, ze vSetky dorazy sa dotykaju hrany dosky.
Teraz upnite COMBI pomocou zvierok ku kuchynskej
doske a pracovnému stolu a preverte Ci zvierky nebrania
pohybu hornej fréze. Nastavte hlbku frézovania na
hornej fréze. Vlozte hornl frézu a zadnite frézovat spoj
niekolkymi pohybmi, zlava doprava, kopirujte hranu
Sablony oznacenu Sipkami (obr. 6)

UPOZORNENIE!!!

Pri frézovani tlacte hornu frézu s kopirovacim kruzkom
tesne k Sabléne a frézujte zlava doprava. Udrzujte horna
frézu vzdy kolmo, tak aby sa zakladfa hornej frézy
dotykala celou plochou plochy COMBI a kopirovaci
krazok presne kopiroval tvar spoju na Sabléne. Radsej
frézujte  na viac krat a VZDY DODBiUJTE
BEZPECNOSTNE INSTRUKCIE PRI PRACI S
HORNOU FREZOU A FREZKAMI.

3.3. Frézovanie vonkajsieho spoju 90°

Pokial' mate moznost poloZzte dosku M1na korpus a cez
dosku F1, tak aby bolo mozné zakreslit rezn( &iaru na
spodku dosky M1.

Po obkresleni vnatorného spoju dosky F1 na spodn &ast
dosky M1, dosku M1 otolte spodnou stranou nahor a
zakreslite kompenzac¢nu Ciaru rezu v smere od spoju.
Tato kompenzacna Ciara rezu je posunutd od ciary rezu
0 9 mm a je rozdielom medzi reznou rovinou a hranou
Sabl6ny COMBI.

Vyberte dlzkovy posuvny doraz z otvoru. Vlozte dva
plastové dorazy do cervenych otvorov z licnej strany
COMBI a prilozte COMBI licnou stranou podla (obr. 7)
na dosku M1 ( ktora je otocena spodnou stranou nahor).
Nastavte vzdialenejsiu hranu Sablény COMBI (vid' Sipky)
presne podla zakreslenej kompenzacnej Ciary.

Teraz upnite COMBI pomocou zvierok ku kuchynskej
doske a preverte ¢i zvierky nebrania pohybu hornej
frézy. )

Nastavte hlbku frézovania na hornej fréze. Vlozte hornu
frézu a zacnite frézovat spoj niekolkymi pohybmi zlava
doprava. Kopirujte vzdialenejSiu hranu Sabldny (obr. 7).

3.4. Kompenzacia pravého uhla steny spoju 90°
COMBI umoziuje kompenzovat pravy uhol steny az do
3° natocenim vnutorného spoju na doske M1. Spoj,
ktory bude kompenzovat pravy uhol steny nebude viak
nikdy tak presny, ako spoj na 90° . Dlzkovy posuvny
doraz je zarezany do Spicky podla ktorej prevediete
natocCenie COMBI (vid obr. 8 a 9 az do 3°).



Pokial' mate moznost polozte dosku M1 na korpus a cez
dosku F1, tak aby bolo mozné zakreslit rezni &iaru na
spodok dosky M1.

Po obkresleni vnutorného spoju dosky F1 na spodnu
¢ast dosky M1, dosku M1 otocte spodnou stranou nahor
a zakreslite kompenzacnu Ciaru rezu v smere od spoju.
Tato kompenzacna diara rezu je posunuta od Ciary rezu
0 9 mm a je rozdielom medzi reznou rovinou a hranou
Sablony COMBI.

Vlozte dva plastové dorazy do Cervenych otvorov z
licovej strany COMBI.

Upevnite dlzkovy posuvny doraz na licova stranu
COMBI a Sablonu priloZte licnou stranou na dosku M1
(ktora je otoCena spodnou stranou nahor) . Dlzkovy
doraz nechajte volny, neutahujte ho. Nastavte
vzdialenejSiu hranu Sablony COMBI presne podla
zakreslenej kompenzacnej cCiary na hrane dosky pri
posuvom doraze. Posuvny doraz nastavte Spickou na
kompenzacnu diaru a utiahnite ho (obr. 8). y

Odstrante dorazy z Ccervenych otvorov. Spicka
posuvného dorazu je referencny bod otacania pre
kompenzaciu. Posurite dosku okolo Spicky posuvného
dorazu tak, aby ste zrovnali hranu Sablény s
kompenzacnou ciarou (obr. 9)

Sablénu upnite pomocou zvierok ku kuchynskej doske
a presvedcte sa Ci nebrania pohybu hornej frézy.

Vlozte hornl frézu a zadnite frézovat spoj niekolkymi
pohybmi zlava doprava. Kopirujte vzdialenejSiu hranu
Sablény COMBI.

4. Frézovanie spoja 45°

Postup prace je zobrazeny na lavostrannom spoji 45°
(obr. 10 a 11). Dosku F2 si pripravite narezanim
kotucovou pilou podla pozadovanych rozmerov. Pokial
nezmensujete Sirku dosky M2 je presnost spoja dana iba
presnostou dosky F2 po orezani pilou (obr. 11). Postup
prace je celkom rovnaky s frézovanim spoju 90°.

4.1. Nastavenie dorazu pre vnatorny spoj 45°

Vlozte plastové dorazy do sivych otvorov z licnej strany
COMBI a prilozte COMBI prie¢ne na kuchynskd dosku M2
(obr. 12).

COMBI pritlate na dorazy v sivych otvoroch 1 a 2.
Upevnite dlzkovy plastovy doraz 3 pomocou skrutky a
matice a nastavte ho tak, aby sa dotykali hrany
kuchynskej dosky. Tim je zamerana dlzka spoju. Vyberte
plastové dorazy z sivych otvorov.

4.2. Frézovanie vnatorného spoju 45°

VloZte dva plastové dorazy do modrych otvorov z licnej
strany COMBI (ponechajte dlzkovy plastovy doraz 3
upnuty) . Umiestnite COMBI na kuchynsku dosku F2
podla obr. 13 .

PresvedCte sa, ze vSetky dorazy 1 a 2 sa dotykaju
hrany dosky. Teraz upnite COMBI pomocou zvierok ku
kuchynskej doske a preverte Ci zvierky nebrania pohybu
hornej frézy.

Nastavte hlbku frézovania na hornej fréze. Vlozte
hornd
Frézu a zacnite frézovat spoj niekolkymi pohybmi zlava
doprava. Kopirujte vzdialenejSiu hranu Sablény, vid
Sipky na obr. 13.

Pri frézovani tlacte hornu frézu s kopirovacim krdzkom
tesne k Sabléne a frézujte zlava doprava. Udrzujte hornd
frézu vzdy kolmo, tak aby sa zakladria hornej frézy
dotykala celou plochou plochy COMBI a kopirovaci
kriZok presne kopiroval tvar spoju_na Sabléne. RadSej
frézujte na viac krdt a VZDY DODRZUJTE
BEZPECNOSTNE INSTRUKCIE PRI PRACI S
HORNOU FREZOU A FREZKAMI.
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4.3. Frézovania vonkajsieho spoju 45°

Postup je celkom rovnaky s frézovanim vonkajsieho
spoju 90°. ) ’

Po namerani dizky dosky M2 vyberte dizkovy posuvny
doraz Z otvoru. Vlozte dva plastové dorazy do sivych
otvorov zo spodnej strany COMBI a prilozte COMBI
spodnou stranou podla obr. 14 na dosku M2 (ktord je
otocena spodnou stranou nahor). Nastavte vzdialenejsiu
Stranu Sablonu COMBI (vid' Sipky) presne podla
zakreslenej kompenzacnej diary.

Teraz upnite COMBI pomocou zvierok ku kuchynskej
doske a pracovnému stolu a preverte Ci zvierky nebrania
pohybu hornej fréze.

Nastavte hlbku frézovania na hornej fréze. Vlozte
hornu frézu a zacénite frézovat spoj niekolkymi pohybmi
zlava doprava. Kopirujte vzdialenejsiu hranu Sablony
COMBI.

5. FREZOVANIE OTVOROV PRE _STAHOVACIE
ZVIERKY

Spojte obe dosky vnutornym a vonkajsSim spojom k sebe
a preverte presnost spoju. Teraz preverte frézovanie
otvorov, pre kovové svorky. PouZite rovnaky kopirovaci
krazok aj frézu (obr. 15 a 16).

Otvory doporucujeme vyfrézovat aspori 150 mm od
postformingovej hrany. Oznacte na oboch doskach
zospodu osy otvorov ceruzkou. Pokial' pouZivate dosky
so Sirkou mensou nez 600 mm, musite COMBI prestavit
pre kazdy otvor zvldst. Pre dosku 600 - 650 mm je
rozte¢ otvorov dand $ablénou a mdzZete vyfrézovat oba
otvory na jedno upnutie pokial Vam tato roztec
vyhovuje.

Vlozte plastové dorazy do zelenych otvorov. Prilozte
COMBI dorazy k ofrézovanej hrane spoju. Upevnite ju
pomocou zvierok. Frézujte do hlbky cca 20 mm. Zalezi
tiez na hrubke dosky. Akonahle vyfrézujete otvory na
vnutornom spoji opakujte postup na doske vonkajsieho
spoju (obr. 16).

6.VYROBA LAMELOVEHO SPOJU DOSIEK

Pokial' nie je spoj dosiek vystuzeny a vycentrovany
lamelami mdZe po &ase prist k posuvu dosdk. Preto
doporudéujeme vystuzit spoj Lamelami. Pred nastavenim
dosiek hrany spoju lahko obriste brdsnym papierom,
naneste lepidlo do lamelovych spojov. Na cely spoj
doporudujeme aplikovat vodovzdorné lepidlo alebo
vodovzdorny tmel. Pre spojenie oboch kuchynskych
dosiek pouzite ocelové svorky dizky 120 mm, ktorymi
utiahnite kompletny spoj.

7. RADIUSOVE A 45° ZAKONCENIE ROHOV DOSIEK
Pre radiusové zakoncenie rohov pouzite biele otvory
(obr. 17). Pre zrazenie rohov na 45° pouzite zIté otvory
(obr. 18).

VloZte plastové dorazy do otvorov. Prilozte Sabl6nu
COMBI dorazy k hrane dosky. Sablonu upnite pomocou
zvierok ku kuchynskej doske a preverte Ci zvierky
nebrania pohybu hornej frézy.

Nastavte hlbku frézovania na hornej fréze. Vlozte hornu
frézu a zacnite frézovat spoj niekolkymi pohybmi zlava
doprava. Kopirujte podla vonkajsej hrany radiusu alebo
drazky.

Verime, ze Vam nas vyrobok prinesie ulahCenie Vasej
prace a skvalitnenie Vasich vyrobkov.

S pripadnymi otdzkami sa obratte na odborného
predajcu, alebo priamo na vyrobcu.
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